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4電尖式熱流道系統  
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NOTES:
1.產品材料:PBT
2.產品單重:0.9g
3.冷料頭單重:0.8g
4.模腔穴數：8穴
5.單只噴嘴射膠量:2.6
6.安全值:5g
7.定位環直徑：99.8MM
8.灌嘴半徑:R21.0
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